


Подавление процесса коррозии
Образованию коррозии 
противостоит система gwk active, это 
осуществляется двумя различными 
способами:
1.  Опреснение подпиточной воды:
Опреснение подпиточной воды 
автоматически снижает 
проводимость охлаждающей 
воды, что предотвращает 
гальваническую коррозию.

2.  Дозирование ингибитора 
коррозии:
Так как благодаря опреснению 
подпиточной воды обеспечивается 
определенное всегда одинаковое 
качество подпиточной воды, 
то при выборе подходящего 
химического элемента защиты от 
коррозии должен рассматриваться 
и материал, применяемый в 
системе охлаждения.

Компания gwk предлагает ингибиторы 
для оптимальной защиты от коррозии.

Очистка охлаждающей 
Отмирающий биологический материал, 
а также продукты коррозии, которые 
при смене пресс-формы попадают в 
охлаждающую воду, загрязняют весь 
охлаждающий контур. 
Система gwk active оснащена 
фильтровочной установкой, 
которая работает  на индуктивном 
токе. Насос, функционирующий 
независимо от рабочего насоса 
и насоса охлаждающей воды, 
откачивает циркулирующую жидкость 
из емкости охлаждающей воды и 
прогоняет через фильтр в обратном 
направлении снова в емкость. 
Путем контурной фильтрации 
удаляются нерастворимые частицы, 
и охлаждающая вода всегда 
остается чистой. При высокой 
степени загрязненности фильтр 
автоматически промывается.

система охлаждения и термостатирования

Повышение производительности с помощью системы activ

A Опреснение воды 
Независимо от качества имеющейся 
в распоряжении воды (при условии, 
что речь идет о качестве воды, 
соответствующему действующему в 
Германии предписанию о снабжении 
питьевой водой и жесткости < 15°dH) 
система gwk active опресняет воду и
обеспечивает оптимальное состояния, 
без наличия минеральных солей. Тем 
самым сразу решается проблема 
минеральных отложений в системе 
охлаждения. Путем подачи 
автоматически дозируемого 
стабилизатора жесткости в 
исходную воду поддерживается 
функциональная способность 
компонентов в течение длительного 
времени.

Система active компании gwk 
объединяет в себе все методы для 
подготовки, кондиционирования и 
поддержания в рабочем состоянии 
подпиточной и циркулирующей воды 
в открытых и закрытых системах 
теплообмена. Этот модельный 
ряд отвечает требованиям всех 
охлаждающих систем в различном 
техническом исполнении и 
различной мощности.

gwk active: компактная автоматическая установка для 
очистки и кондиционирования охлаждающей воды



Очевидные преимущества чистой 
воды:
•  Значительное снижение 
образования электрохимической 
(гальванической) коррозии, 
образующейся из-за оседания 
металлических частиц.

•  Добавление ингибитора коррозии 
защищает металлическую 
поверхность от вредных частиц, 
может производиться на очень 
низком уровне.

•  Чистая вода не дает возможности 
размножаться микробам и 
бактериям, для этого также 
достаточно биоцида в очень малых 
количествах.

•  Также способствует уничтожению 
отложений нерастворимых частиц и 
добавление диспергатора.

Автоматическое дозированное 
добавление биоцида
Система gwk active снабжена 
участком дозирования биоцида 
для предотвращения биологических 
наростов. Биоцид дозированно 
подается в малой концентрации в 
циркулирующую воду, предотвращая 
тем самым рост водорослей и 
слизистых бактерий. Отмерший 

биологический материал 
отклеивается от теплопроводящей 
поверхности в форме коричнево-
серых хлопьев и захватывется 
циркулирующей водой. 
Контролируемая подача биоцида 
в небольших дозах предупреждает 
требуемое больших затрат 
импульсное дозирование.
Гидротехнический отдел компании 
gwk поставляют биоциды, которые 
экономично обеззараживаются без 
нанесения ущерба окружающей 
среде.

Повышение качества продукции
Термостатирование и охлаждение 
оказывают решающее влияние на 
качество деталей. Равномерное 
распределение температуры 
является предпосылкой для 
оптимальных механических 
и оптических свойств детали. 
Небольшой допуск на размеры 
может достигаться только путем 
равномерного охлаждения. В 
качестве темперирующей и 
охлаждающей жидкости после 
анализа теплообменных свойств 
применяется в основном вода. 
При этом загрязнения, оседающие 
на поверхности теплообмена 
в циркулирующем контуре 
препятствую равномерному 
распределению температуры. При 
высокой степени загрязненности 
снижется качество изделий, в 
некоторых случаях, до полной 
непригодности детали. По этой 
причине очень важно следить за 
постоянным высоким качеством 
воды.

Повышение производительности
Загрязненные термостатирующие 
каналы замедляют процесс 
охлаждения частей  пресс-формы. 
Образование теплоизолирующих 
слоев приводит к частичному 
повышению температуры стенок 
пресс-формы, что приводит к 
увеличению времени охлаждения в 
этой зонге пресс-формы. Время 
охлаждения для всего изделия 
определяется в зависимости от 
размеростойкости и способа 
извлечения из пресс-формы этого 
сегмента и становится 
необоснованно длительным. На 
практике часто встречается 
медленное увеличение времени 
цикла. Постоянные необходимые 
работы по техническому 
обслуживанию снижают 
производительность еще больше. 
Путем очистки контура охлаждения и 
профессиональной подготовки воды 
можно изготавливать продукцию с 
максимальной производительностью. 

Снижение издержек
Вода плохого качества в контуре 
охлаждения приводит к 
необоснованным издержкам на 
персонал и средства производства, 
которые значительно влияют на 
издержки единицы продукции 
конечного изделия. Путем 
постоянного контроля качества 
воды и кондиционирования можно 
держать время цикла на самом 
низком уровне, снизить процент 
брака и минимизировать издержки 
на техническое обслуживание. 
Необходимые для этого инвестиции 
невелики по сравнению с выгодой, 
которую можно получить в течение 
короткого времени.

Отложения на стенках 
термостатирующего 
контура снижают 
теплопередачу и 
влияют на увеличение 
средних температур 
на стенках пресс-
формы. Как следствие, 
увеличивается 
время цикла, 
значительно снижает 
производительность..



Снижение времени цикла с помощью установки для очистки пресс-форм moldclean

A Известковые отложения и коррозия 
препятятствуют снижению времени 
цикла
Очистка каналов охлаждения 
пресс-формы для литья под 
давлением в зависимости от 
степени загрязнения позволяет 
снизит время охлаждения на 40 %, 
а в отдельных случаях значительно 
больше. Известь, коррозия и 
биологические отложения образуют 
изоляционный слой в охлаждающих 
каналах, что приводит к  очень 
плохой теплопередаче.
Теплопередача влиет на время 
охлаждения и качество деталей.
Как поставщик охлаждающих систем 
компания gwk уже в течение 
длительного времени предлагает 
услуги по очистке воды, 
задействованной в процессе 
производста. Новая разработка 
компании – moldclean, компактная 
установка с помощью которой 
переработчик сам может очищать 
загрязненные каналы охлаждения а 
пресс-форме для литья под 
давлением.
Персоналу необходимо только 
провести работы по подключению 
охлаждающих каналов,  обеспечить 
подачу таблеток для очистки, 
которые упакованы отдельно, и 
обезвреживание отходов. Очистка, а 
также последующая нейтрализация 
производятся автоматически,  
постоянно производится также 
измерение величины потока 
жидкости.

Серийное исполнение включает:
•  микропроцессорное управление с 
помощью цифровых индикаторов

•  высокомощный погружной насос из 
высококачественной стали

•  контроль значения pH в процессе 
очистки

•  интегрированный процесс 
измерения величины потока 
жидкости

•  возможность изменения потока 
вручную

•  встроенный нагреватель для 
ускорения процесса очистки

•  автоматическая нейтрализация 
промывочного раствора после 
процесса очистки

www.gwk.com

gwk moldclean: «Стиральная 
машина» для очистки загрязненных 
термостатирующих каналов

Система очистки
Загрязненные термостатирующие каналы приводят к повышению 
температуры на стенках пресс-формы, что приводит к ухудшению 
качества изделий и увеличению времени охлаждения. Производственные 
потери составили в приведенном примере 1.600 машино-часов в год, что 
соответствует 48.000 EUR. Затраты на очистку погашаются в течение 
нескольких дней.

Неравномерное распределение 
температуры в пресс-форме 
как результат загрязнения 
термостатирующего контура

Равномерное распределение 
температуры в пресс-форме 
после очистки термостатирующего 
контура



Оснастка и технические характеристики  
 active

•  узел автоматической подпитки
•  установка для опреснения 
подпиточной воды

•  полностью отдельные 
гидравлические контуры (в 
двухконтурной версии)

•  фильтровочный узел с 
автоматической очисткой для 
удаления нерастворимых в воде 
частиц

•  дозированная подача защитных 
средств от коррозии, стабилизатора 
жесткости и биоцида

•  оценка поведения в процессе 
коррозии применяемых в системе 
охлаждения металлов: сталь, медь, 
алюминий

•  измерение проводимости для 
контроля качества водяного 
контура 

•  измерение проводимости для 
контроля качества  опреснения 
подпиточной воды

•  измерение значения pH 
циркулирующей воды

active mini

•  узел автоматической подпитки
• полное смягчение воды 
•  фильтр для удаление 
нерастворимых частиц

•  дозированная подача защитных 
средств от коррозии и биоцида

•  оценка поведения в процессе 
коррозии применяемых в системе 
охлаждения металлов: сталь, 
медь, алюминий

•  измерение проводимости для 
контроля качества водяного 
контура 

•  измерение проводимости для 
контроля качества  опреснения 
подпиточной воды 

•  измерение значения pH 
циркулирующей воды 

moldclean

циркулирующая среда вода

средство очистки CC 103 Tabs

нейтрализатор NA 2 жидкость

Max. окр.температура 60°C

Мощность насоса, max. 50 л/мин., 3,6 бар

Подсоединение контура G 1/2”

Подсоединение подпитки G 1/2”

Опорожнение G 1/2”

Рабочее напряжение 400 В/50 Гц, 3 Ph, PE

Управляющее напряжение  230/24 В / 50 Гц

Теплонапряжение 6 кВт

Присоединяемая мощность  6,6 кВт

Объем 86 л

Вес 92 кг

система охлаждения и термостатирования www.gwk.com

Компания оставляет за собой право на изменения!

*пропускная способность зависит от жесткости исходной воды ca. 10°dH

 active  mini 100-1 100-2

 трубопровод подпиточной воды  л/ч 1.200 100 200

 пропускная способность подпиточной вода * м3 max. 5,5 – –

 мощность фильтра м3/ч 6 14 28 (2 x 14)

 кол-во охлаждающих контуров  шт. 1 1 2

 размеры:
    шир. x глубина x высота мм 1.200 x 800 x 1.500 1.900 x 950 x 1700 2.700 x 950 x 1700
    занимаемая площ. м2 1,5 4,5 5

 электроснабжение:
    el. подкл V/50 Гц 380 - 400 380 - 400 380 - 400
    el. присоед. мощность  кВт  0,6 1,5 2,0

 подкл. гидравлики:
    подпиточная вода DN 20 25 25
    подача DN 40 40 40
    рециркуляция DN 40 40 40
    подключение к каналу  DN 40 40 40



gwk moldclean
повышение производительности 
путем автоматической 
очистки теплообменных 
поверхностей в охлаждающих и 
термостатирующих контурах.

Повышение производительности
Область охлаждения и термостатирования во 
многих производственных сферах содержит высокий 
потенциал повышения производительности и 
снижения за счет этого издержек производства.

Многие факторы влияют на повышение 
производительности:
•  снижение времени охлаждения – 
экономия машинного времени

• улучшение качества продукции
•  повышение возможностей производственного 
оборудования

• снижение издержек производства
• снижение расходов на техническое обслуживание

система охлаждения и термостатирования

gwk System integrat
повышение производительности 
благодаря целенаправленному 
сегментному прямому управлению 
процессом термостатирования 
пресс-формы.

gwk teco cw
наиболее экономичный отвод 
тепла от потребителя при 
очень низких температурах 
охлаждающей жидкости с 
помощью запатентованного 
термостата охлаждения.

gwk active
полностью автоматическая 
установка подготовки воды 
поддерживает оптимальную 
мощность охлаждения путем 
поддержания требуемого качества 
воды

gwk integrat 4D
оптимальное качество продукции 
благодаря равномерному 
распределению температуры, в 
каналах, расположенных близко к 
формообразующей поверхности 
пресс-формы.

gwk hermeticool hybrid
инновационная концепция 
для значительного снижения 
эксплуатационных и сервисных 
издержек по сравнению с 
предыдущими системами 
охлаждения.

gwk SKL / SKW
надежная и экономичная 
установка снабжения охлажденной 
водой в низком температурном 
диапазоне даже в самых сложных 
условиях окружающей среды.

gwk Service
снижение издержек на текущий 
ремонт и сохранение 
внутрифирменных ресурсов 
благодаря профессиональному 
выполнению всех работ от пуска 
в эксплуатацию и технического 
обслуживания до поддержания в 
рабочем состоянии охлаждающей 
воды.   

gwk оборудование KU
простейшее и экономичное 
решение для повышения 
готовности оборудования и 
снижения затрат на техническое 
обслуживание в открытых 
охлаждающих системах
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gwk HSW
снижение издержек за счет 
целесообразной рекуперации 
тепла.

издержки 
производства

Снижение 
издержек

Gesellschaft Wärme Kältetechnik mbH
Friedrich-Ebert-Straße 306 · D-58566 Kierspe
Tel. +49 2359 665-0 · Fax +49 2359 665-156

info@gwk.com · www.gwk.com

Представительство в России · OOO Формет ПМ 
194156, Санкт-Петербург, пр. Светлановский 2, оф.504

Тел.: +7 (812) 740-2243 · Факс: +7 (812) 380-1242
www.formetpm.ru · sales@formetpm.ru


